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Robert Zapp Werkstofftechnik GmbH, Postfach 10 18 62, 40838 Ratingen

RWTH Rheinisch-Westfalische
Sommerfeldstralle 14, Turm 28
D-52074 AACHEN

Kontakt Herr Stephan Becker
Tel +49 2102 710-229 Fax +49 2102 710-6229 stephan.becker@zapp.com

0882702 4902695619

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG
CERTIFICATE OF RE-STAMPING

Ihre Bestellung:  Your Order: 131410/6584 telefoni vom 15.04.2010
Kommissions-Nr.. Consignment No. 8243987
Kunden-Nr:  Account No. 627037

WIR BESTATIGEN, DASS DIE GELIEFERTEN PRODUKTE FOLGENDE ABMESSUNGENAUFWEISEN:

WE CONFIRM,THAT THE SUPPLIED SEMI-FINISHED PRODUCTS HAVE THE FOLLOWING DIMENSIONS:

POS. PRODUKT MENGE ABMESSUNG
ITEM PRODUCT QUANTITY DIMENSION
10 26,400 KG
Rund 22 ST AD: 30,00 mm Lange: 385,00 mm

AUSGEWIESEN DURCH: ABNAHMEPRUFZEUGNIS NACH EN 10204 GEM. ANLAGE
AS EVIDENCED BY: INSPECTION CERTIFICATE ACCORDING TO EN 10204 AS ATTACHED

DIE HALBZEUGE WURDEN GESCHNITTEN AUS MATERIAL:
THE SEMI-FINISHED PRODUCTS WERE CUT FROM MATERIAL.

Titan BAI4V (LW)

STUCK AUS HALBZEUG DER ABM. SCHMELZEN-NR. LOS-/PROBE-/BLECH-NR.
NO.OF.PCS. OUT OF SEMIS OF DIMENSION HEAT-NO. LOT/SAMPLE/PLATE
22 8T 8-23-0832

500

(u. o~
5‘»{

DIE STEMPELUNG IST UBERTRAGEN WORDEN.

THE MARKING HAS BEEN TRANSFERRED.

ZUM ZEICHEN DER ORNUNGSGEMASSEN UMSTEMPELUNG
WURDEN DIE PRODUKTE MIT UNSEREM STEMPEL VERSEHEN

Robert Zapp
Werkstofftechnik GmbH
Zapp-Platz 1

40880 Ratingen

Tel+49 2102 710-0
Fax+49 2102 710-200
www.zapp.com

Geschéftsfiihrer:
Dr. Heiner Schunk
Theodor H. Meyer

Sitz: Ratingen
Amtsgericht:
Disseldorf HRB 44178
USt-1d.Nr.:

DE 170 763 523

Ein Unternehmen der
Zapp-Gruppe

TUV
<eErr>

DIN EN ISO 9001 : 2000
1SO 15 16949 : 1999
QA-Nr: 04111 21943

HERSTELLER
NO. MANUFACTURER

VSMPO

BESICHTIGUNG UND MASSKONTROLLE: O.B.
VISIUAL & DIMENSIONAL INSPECTION: O.K.

AS PROOF OF THE LEGAL RE-STAMPING THE SEMI-FINISHED DATUM  19.04.2010
PRODUCTS HAVE BEEN STAMPED BY US WITH THE STAMP DATE

DAS UMSTEMPELN ERFOLGTE MIT GENEHMIGUNG DES / 7

TOV RHEINLAND BERLIN/BRANDENBURG - AZ: / ’ ,/é;//’c 7
THE RE-STAMPING WAS CARRIED OUT WITH THE UNTERSC ™7
APPROVAL OF TUV RHEINLAND E.V.;DUSSELDORF - REF.. SIGNATUR

V2-101 VOM 18.2.1971
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Robert Zapp Werkstofftechnik GmbH, Postfach 10 18 62, 40838 Ratingen

RWTH Rheinisch-Westfalische
Sommerfeldstralle 14, Turm 28
D-52074 AACHEN
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Robert Zapp
Werkstofftechnik GmbH
Zapp-Platz 1

40880 Ratingen

Tel+49 2102 710-0
Fax+49 2102 710-200
www.zapp.com

Geschéftsfuhrer:
Dr. Heiner Schunk
Theodor H. Meyer

Kontakt Herr Stephan Becker Sitz: Ratinggn

Tel +49 2102 710-229 Fax +49 2102 710-6229 stephan.becker@zapp.com gf__T‘tSQEHC;:_-'RB 44178
tisseldo

0882702 4902695621 UStId.Nr

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG
CERTIFICATE OF RE-STAMPING

Ihre Bestellung:  Your Order: 131410/6584 telefoni vom 15.04.2010
Kommissions-Nr.:  Consignment No. 8243987

Kunden-Nr:  Account No. 627037

WIR BESTATIGEN, DASS DIE GELIEFERTEN PRODUKTE FOLGENDE ABMESSUNGENAUFWEISEN:
WE CONFIRM, THAT THE SUPPLIED SEMI-FINISHED PRODUCTS HAVE THE FOLLOWING DIMENSIONS:

POS. PRODUKT MENGE

ITEM PRODUCT QUANTITY

20 4700 KG
Rund 1ST

ABMESSUNG
DIMENSION

DE 170 763 523

Ein Unternehmen der
Zapp-Gruppe

DIN EN SO 9001 : 2000
1SO 15 16949 : 1999
QA-Nr: 04111 21943

AD: 30,00 mm Lange: 1.500,00 mm

AUSGEWIESEN DURCH: ABNAHMEPRUFZEUGNIS NACH EN 10204 GEM. ANLAGE
AS EVIDENCED BY: INSPECTION CERTIFICATE ACCORDING TO EN 10204 AS ATTACHED

DIE HALBZEUGE WURDEN GESCHNITTEN AUS MATERIAL:

THE SEMI-FINISHED PRODUCTS WERE CUT FROM MATERIAL.

Titan 6AI4V (LW)

STUCK AUS HALBZEUG DER ABM.
NO.OF.PCS. OUT OF SEMIS OF DIMENSION
18T

DIE STEMPELUNG IST UBERTRAGEN WORDEN.

THE MARKING HAS BEEN TRANSFERRED.

ZUM ZEICHEN DER ORNUNGSGEMASSEN UMSTEMPELUNG
WURDEN DIE PRODUKTE MIT UNSEREM STEMPEL VERSEHEN
AS PROOF OF THE LEGAL RE-STAMPING THE SEMI-FINISHED
PRODUCTS HAVE BEEN STAMPED BY US WITH THE STAMP

DAS UMSTEMPELN ERFOLGTE MIT GENEHMIGUNG DES
TUV RHEINLAND BERLIN/BRANDENBURG - AZ:

THE RE-STAMPING WAS CARRIED OUT WITH THE
APPROVAL OF TUV RHEINLAND E.V.;DUSSELDORF - REF..
V2-101 VOM 18.2.1971

SCHMELZEN-NR. LOS-/PROBE-/BLECH-NR. HERSTELLER
HEAT-NO. LOT/SAMPLE/PLATE NO. MANUFACTURER
8-23-0832 VSMPO
500
(*2
\ e BESICHTIGUNG UND MASSKONTROLLE: O.B.

VISIUAL & DIMENSIONAL INSPECTION: O.K.

DATUM  19.04.2010
DATE

. o

UNTERSGHRIF?
SIGNATURE
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